Depuis 1989, SELECTRA, avec l'aide de ses partenaires, s’est spécialisée dans
quatre domaines :

-Les butées numeriques.

-Les machines de co il linéaire).

-Les machines de dé

-La projection laser

S humériques

fast and accurate...every time J pe I'gag e .

Z-LASER Projection laser 2D / 3D
[ SILVELIDE. Machines de pliage.

ZA— 13 rue du Chenét 91490 MILLY LA FORET
Tel : 01 64 98 63 04 Fax:01 64986291

Email : contact@selectra.fr Site: www.selectra.fr
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Les butées
fast and accurate...every time
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La butée manuelle a affichage digital est I'alterna-
tive aux butées manuelles graduées. Butée Manuelle Lourde BNML

Elle simplifie la lecture grace son affichage digital.
Elimine le probleme d’'usure de graduation. Ameé-
liore la précision de positionnement.

Le déplacement se réalise manuellement. Une poi-
gnée basculante assure un verrouillage aisé et re-
sistant.

Cette butée s’adapte trés
de machine. Elle est dispo
de 2ma 9.7m

e Sawgear

est LA solution pour les
qui ont besoin d'automati-

otre équipement existant,
rapide et précis.

yutée et d'un faible co(t, la
S VOS machines.

Butée automatique Tigerstop

La TigerStop est la butée idéale pour la
moyenne et grosse série.

Elle assure un gain de temps par ses possibili-
tés de travailler aussi bien en butée ( c'est
l'opérateur qui accompagne la piece) qu'en
pousseur (la matiére est poussée par le Ti-
gerStop).

Elle pourra vous suivre dans I'évolution de
votre atelier avec ses nombreuses options
( optimisation, transfert de liste de débit, im-
pression d'étiquettes, lecteur code barre.....).
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Machines de coupe
fast and accurate...every time
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Scie fraise automatique EVO 350 TIGERSTOP

Cette machine automatique
Le chargeur automatique a t

Capacités de coupe et dét

Tube rond:

Tube carre :

Tube rectangulaire:
Carré massif:
Lame de Scie :

Puissance motrice:

Rotation lame: 15/30/45/90 t/min
Voltage: 380 Volts /50 HZ
Ouverture serrage: max. mm 190
Hauteur de travail: 950 mm

Réservoir refroidissement: 16 litres

Moteur pompe: 0,10 kw
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Machines de coupe
fast and accurate...every time
_— ————

Coupe Acier

Nos ensembles de coupe se déclinent en
version Automatique ou semi— automatique
sur scie a denture carbure ou scie a ruban.

Dans le cas de nos machines automatiques,
'opérateur charge d’un cété de la machine.

Aprés validation, la butée pousse la matiere
aux différentes cétes et la coupe se de-
clenche automatiqguement. L’opérate
charge alors les piéces coupé

7

-

Dans un so
total nous fo
si les conso
scies tel que
des prix col

erstop avec Scie a Ruban

Coupe aluminium

De la méme maniére cet ense
sion semi-automatique ou co

Différentes scies sont dispon
des lames du diameétre 350m

La montée de lame se fait pa
neumatique assurant ainsi u
liere pour une bonne qualité ¢
vitesse étant réglable.

Pour les versions semi-automatique la lame
est orientables dans les deux sens avec en op-
tion la digitalisation de I'angle.

Trongonneuse aluminium a lame ascendante avec
amenage numérique Tigerstop

Avec amenage numérique Presseur Pneumatique



Centre Fluo-percage et Taraudage

Longueur de charge
Transfert de liste de
Aménage numeérique
Force de poussée: 8
Section maximum: t aluminium).
@ de pergage maxi: mande)
@ taraudage maxi:
Pilotage par PC écra
Porte outils: Pinces ER 25

Vitesse rotation: 35 a 7730 t/min.
Lubrification: Micro-pulvérisation.

Alimentation: 400 V

Poids: Environ 400 Kg suivant longueur de chargement.
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fast and accurate...every time
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Longueur de chargeme
Transfert de liste de pe
Positionnement numér
Force de poussée: 80
Ouverture d’étau : 280
Une téte de percage: (
Course de pergage:15(
Course de latéteetY 150 mm.

@ de pergcage maxi: 20mm dans profils aluminium

Unité de coupe en aval en option. (logiciel Beamwork mul-
titool fourni)

Vitesse rotation: 2800 t/min.
Lubrification: Micro-pulvérisation.
Alimentation: 400 V

Poids: Environ 400 Kg suivant longueur de chargement.

Machine de Percage
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Afin de compléter sa gamme et la polyva-
lence du Tiger-drill, Tigerstop a développé
ge et de coupe afin de
breuses demandes de

nité de coupe:

Cette machine existe aussi m
tions de fluo percage - tara

Notre service technigue res

N ! horizontaux-1 verticale)
sition pour I'étude de vos p

psitionneur numérique.

hargement: de 2 a 8

stes.( Format excel.csv )

t numérique Tigerstop
2mm

. Force de poussée: 80 kg maxi.

Caractéristiques unité de percage.

. Ouverture d’étau : 280 mm .

. Une téte de pergage: (deux tétes en op-
tion)

. Course de pergage:150 mm.

. Course de latéteetY 150 mm.



Machine de Poingonnage

J 4
fast and accurate...every time

220 VAC

8 Bars

65 mm

13 mm

12 Tonnes

@ 28 épaisseur 3,5 mm
@2aud28 mm au 1/10

ooy

993232000003 00000

Alimentation 400 VAC

Pression nécessaire 8 Bars

Capacité maximum 60 x 60 mm / & 60 mm
Vérins Hydrauliques
Force vérin 20 Tonnes

Longueur chargement 8 métres maximum
@ des poingons @ 5au @30 mm au1/10



Perceuses a colonne

Perceuses a colonne ,ou d’établi a
descente manuelle ou automatique,
entrainement par courroies ou pi-

gnons rectifiés, embrayage méca-
nique ,ou électromagnétique, table




Z-LASER Projection laser 2D / 3D

Z-LASER §

Pour une mise en posi e ou complexe (3D)

Pour les industries :

2D et objets 3D.

Automobile randes applications.
Compealis hiers CAO

Textile

Béton

Bois

Assemblage et logistique

Laser pour diverses appli nnement laser

Bois, Pierre, Métal, Textile

MXYZB 20

Repére visuel de coupe Repére de pliage sur presse Industrie du métal
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Les machines de pliage-cintrage

Cintreuse

s HRB-16
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Cintreuses par enroulement grosses capacités



[ SILVERLINE. Les machines de pliage-cintrage

10 Tonnes

gk

Presse horizontale 30 tonnes CN
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